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A®  |Once okuyunuz!

isletime alma ve isletimden &nce bu kullanim talimatini tamamen ve
dikkatle okuyun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini ve pulskirtme tabancasinin kullanim talimatini her
zaman Urindn yaninda ya da her zaman herkesin erisebilecegi bir yerde
saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan bdyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet 1500 B RP/SATAjet 1500 B HVLPiIn galistiriimasi igin dnemli
bilgileri kapsamaktadir. Ayrica devreye alma, bakim ve onarim, koruma
ve depolama ile ariza giderme konulari da agiklanmistir.

1.2. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri igin egitimli personel igin
tasarlanmistir.

1.3. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yénetmelik-
lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.4. Aksesuar, yedek ve asinma pargalari

Prensip olarak sadece SATA firmasina ait orijinal aksesuar, yedek ve
asinma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan tedarik edilmeyen ak-
sesuar pargalari kontrol edilmemis olup onayli degildir. Onayli olmayan
aksesuar, yedek ve asinma parcalarinin kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar icin SATA sorumluluk Ustlenmez.
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1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hiikimle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m Kullanim talimatina riayet edilmemesi

m Uriiniin amacina aykiri sekilde kullaniimasi

m Egitimsiz personel tarafindan kullaniimasi

m Kisisel koruyucu donanimin kullaniimamasi

m Orijinal aksesuar, yedek ve asinma pargalarinin kullaniimamasi
m Keyfi modifikasyonlar veya teknik degisiklikler

m Dogal yipranma/asinma

m Normal kullanim disi darbe yikleri

m Takma ve s6kme calismalari

m Ekran caminin sivri, keskin veya kaba cisimlerle temizlenmesi

1.6. Uygulanan yénetmelikler, direktifler ve standartlar

2014/34/EU sayil yonetmelik

Patlama tehlikesi olan sahalarda amacina uygun kullanim i¢in cihazlar ve
koruyucu sistemler (ATEX)

2006/42/AT sayil yonetmelik

Makineler yonetmeligi

DIN EN 1127-1:2011 BolUm 1

Patlamaya karsi koruma boélim1: Esaslar ve Yoéntemler

DIN EN ISO 80079-36:2016

Patlama tehlikesi olan sahalarda kullaniimak icin elektrikli olmayan cihaz-
lar Boélum 1: Esaslar ve gereksinimler

DIN EN ISO 12100:2011

Makinelerin glivenligi, genel gereksinimler

DIN EN 1953:2013

Kaplama maddeleri igin puskirtme ve sprey cihazlari — Glvenlik gereksi-
nimleri

DIN 31000:2011

"Teknik Grlnlerin glivenlige uygun tasarimi i¢in genel kurallar"

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masi veya hatall uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya 6limle sonug-
lanabilecek agdir yaralanmalara neden olabilir.
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2.1. Personelden talep edilenler

Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.
Uyusturucu, alkol, ilag veya baska maddelerin etkisi altinda reaksiyon
yetenegdi azalmis olan kisilerin boyama tabancasi ile galismasi yasaktir.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Boyama tabancasinin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri esnasinda
daima izin verilen solunum ve g6z ile kulak koruyuculariyla , uygun koru-
yucu eldivenler, is elbisesi ve glivenlik ayakkabilari giyiniz.

2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

Boyama tabancasi, 1. ve 2 patlama bdlgesine ait patlama tehlikeli alan-
larda kullanim/muhafaza islemi igin onaylanmistir. Ur{in isareti dikkate
alinmaldir.

A A

Em A

Uyari! Patlama tehlikesi!

Patlayan boyama tabancasi nedeniyle 6lim tehlikesi

Boyama tabancasinin patlama tehlikesine sahip Bdlge 0 sahalarniginde
kullanilmasindan dolayi patlama meydana gelebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bolge 0 saha-
larina asla sokmayin.

2.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Boyama tabancasini asla bir hasar veya eksik parca varsa devreye
almayin.

m Boyama tabancasi hasarliysa derhal devreden gikartin, basingl hava
kaynagindan ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

m Boyama tabancasi Uizerinde kesinlikle keyfi olarak tadilat yapmayin
veya teknik bakimdan degistirmeyin.

m Boyama tabancasini tim bagli pargalarla birlikte her kullanimdan énce
hasar ve saglam oturma bakimindan kontrol edin ve gerekirse onarin.

Calisma malzemeleri

m Asit veya alkalik ¢ozelti iceren puskirtme maddelerinin islenmesi ya-
saktir.

m Halojen hidrokarbonlar, benzin, kerosin, herbisitler, pestisitler ve radyo-
aktif maddeler ile ¢oziicllerin islenmesi yasaktir. Halojenize ¢oziicller
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patlayici ve tahris edici kimyasal bilesimlere neden olabilir.

m BuyUk, keskin kenarli ve taslayici pigmentler igeren agresif maddelerin
islenmesi yasaktir. Bunlarin arasinda érnegin degisik yapistirici trleri,
temas ve dispersiyon yapistiricilari, klor kauguk, siva benzeri materyal-
ler ve kaba elyaf maddeleriyle doldurulan boyalar sayilr.

m Boyama tabancasinin ¢alisma ortamina sadece gerekli miktarlarda
¢ozicl, boya, vernik veya baska tehlikeli ptiskirtme maddelerini getirin.
Bu maddeler, is bitiminde amacina uygun depo odalarina nakledilmeli-
dir.

isletim parametreleri

m Boyama tabancasi yalnizca tip etiketinde bildirilen parametreler igerisin-
de gahistiniimalidir.

Bagl olan parcalar

m Sadece orijinal SATA aksesuar ve yedek parcalarini kullanin.

m Bagl olan hortumlar ve hatlar, galisma esnasinda beklenen termik,
kimyasal ve mekanik yuklere givenle dayanabilmelidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézllme sirasinda kirbag tlriinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari ¢dzmeden
once daima havalarini tamamen bosaltin.

Otomatik Temizleme sistemi

m Boyama tabancasinin temizligi igin kesinlikle asit veya alkalik ¢ozelti
iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Kullanim yeri

m Boyama tabancasini higbir zaman agik ates, yanan sigaralar veya
patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme kaynak-
larinin sahasi igerisinde kullanmayin.

m Boyama tabancasini yalnizca iyi havalandirilan mekanlarda kullanin.

Genel

m Boyama tabancasini kesinlikle canlilar izerine dogrultmayin.

m Yerel emniyet, kaza 6nleme, is glivenligi ve ¢evre koruma ydnetmelikle-
rine uyulmalidir.

m Kaza 6nleme ydnetmeliklerine uyun.

3. Amacina uygun kullanim
Boyama tabancasi, boya ve cilalarla birlikte baska uygun akiskan madde-
lerin uygun substratlar Gzerine surilmesi i¢in islev gorur.
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4. Tanim

Boyama islemi icin gereken basingli hava basingli hava baglantisinda
beslenir. ilk basing noktasi igin tetige basildiginda 6n hava kontrolii et-
kinlestirilir. Tetige daha fazla basildiginda, boya ignesi boya memesinden
disari ¢ekilir, puskurtilen madde basingsiz olarak boya memesinden akar
ve hava memesinden akan basingli havayla ince olarak dagitilir.

5. Teslimat igerigi

m Meme seti RP/HVLP ve akis kabi ile boyama tabancasi
m Takim seti

m CCS-Clips

m Kullanim talimati

Alternatif model

m Farkli dolum hacmine sahip aliminyum veya plastik tabanca haznesi
Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:

m Boyama tabancasi hasarli

m Teslimat kapsami eksiksiz mi

6. yapisi

6.1. Boya tabancasi

[1-1]1 Damlama engeli [1-11] Tetik mandali

[1-2] Dairesel/genis huzme ayari  [1-12] Meme seti; hava memesi,

[1-3] Malzeme akis kontrolii boya memesi (goériinmez),

[1-4] Malzeme miktari ayari karsi boya ignesi (gérinmez)
somunu [1-13] Hizli hazne degisim

[1-58] Hava mikrometresi baglantili (QCC) boya

[1-6] Hava mikrometresi tabancasi baglantisi
sabitleme vidasi [1-14] Hizli hazne degisim

[1-7]1 Hava pistonu (goriinmez) baglantili (QCC) hazne

[1-8] Basingli hava baglantisi baglantisi
G'" (erkek vida disi) [1-15] Boya filtresi (gériinmez)

[1-9] ColorCode sistemi (CCS) [1-16] Hazne

[1-10] Boya tabancasi sapi [1-17] Hazne kapag

6.2. Hava mikrometresi

[3-1]1 Kontrol diizenekli ayri [3-3] Basingli hava sebekesinde
manometre (bkz. Bélim 15) basing¢ élgimu

[3-2] Kontrol diizeneksiz ayri [3-4] SATA adam 2 (bkz.

manometre (bkz. Bélim 15) Bolim 15)
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7. Teknik 6zellikler

RP Operating range 0,5bar-2,4 bar |7 psi- 35 psi
(Kullanim alani)
"Compliant" maks. 1,8 bar maks. 26 psi
HVLP |Operating range 0,5 bar- - 2,4 bar |7 psi - 35 psi
(Kullanim alani)
"Compliant" > 1,8 bar (Meme |> 29 psi (Meme
ic basinci > 0,7 |i¢ basinci > 10
bar) psi)
Uyumlu Lombardiya/ < 2,5 bar (Meme |< 35 psi (Meme
italya kanunlari ic basinci < 1,0 i¢c basinci < 15
bar) psi)

RP Operating range 10-21cm 3.9"-8.3"
(Kullanim alani)
Onerilir 17-21cm 6.77-8.3"
HVLP |Operating range 10-21cm 3.9"-8.3
(Kullanim alani)
onerilir 10-15cm 3.9"-5.9

10,0 bar

145 psi

RP 290 NI/dk. - 1,8 10,2 cfm - 26 psi
bar

HVLP 350 NI/dk. - 1,8 | 12,4 c¢fm - 26 psi
bar

50 °C

122 °F
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Agirlik

Plastik akis kabi agirligi (malze- [604 g 21,3 oz.
mesiz) 600 ml

RPS kabi agirhgr (malzemesiz) (484 g 17,1 oz.
600 ml

Aliminyum akis kabi agirligi 598 g 21,1 oz.
(malzemesiz) 750 ml

Aliminyum akis kabi agirligi 629 g 22,2 oz.
(malzemesiz) 1000 ml

9. Kullanim

A\ pEmEm uyan!

Patlayan basincli hava hortumundan dolayi yaralanma tehlikesi
Uygun olmayan bir basingli hava hortumundan dolayi, fazla yiksek ba-
sinctan dolayi hasar gorup patlayabilir.

— Sadece ¢oziicilere karsi dayanimli, antistatik ve teknik bakimdan
kusursuz durumda, en az 10 bar sirekli basing direnciyle basin¢h hava
icin en az < 1 MOhm'luk bir desarj direnci olan ve en az 9 mm i¢ capi
olan hortum kullanin ( 53090).

/N Dikkat!

Kirlenmis basin¢l havadan dolay! hasarlar

Kirli basingli hava kullanilmasi hatali fonksiyonlara neden

olabilir.

— Temiz basingli hava kullanin. Ornegin boyama kabininin disinda
SATA filtre 100 (# 148247) veya boyama kabininin icinde SATA filtre
484 (# 92320) kullanilarak.

Boyama tabancasiyla glivenli calisma/ saglayabilmek igin her kullanim-

dan 6nce sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m TUm vidalarin [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] ve [2-5] sadlam oturmasi. Gere-
kirse vidalari sikin.

m Boya memesi [2-2] 14 Nm [7-5] sikma torkuyla sikildI.

m Kilitleme vidasi [10-1] sikildi.

m Temiz basingli hava kullaniliyor.

9.1. ilk devreye alma
m Montaj dncesinde basingl hava borusuna tamamen hava Ufleyin.

TR
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m Boya kanalini uygun temizlik sivisiyla yikayin [2-6].
m Baglanti nipelini [2-10] hava baglantisina [1-8] vidalayin.
m Hava memesini hizalayin.
Yatay huzme [2-8]
Dikey huzme [2-7]
m Boya elegini [2-12] ve akis kabini [2-13] monte edin.

9.2. Ayar modu

Boyama tabancasinin baglanmasi
m Basin¢h hava hortumunu [2-11] baglayin.

Malzemenin doldurulmasi

" li] | Bilgi!

Boyama sirasinda sadece calisma adimi icin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskiirtme mesafesine dikkat edin. Boyama
sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Vidali kapagi [2-14] akis kabindan [2-13] sokiin.

m Damla kilidini [2-9] vidali kapagin igine itin.

m Akis kabini doldurun (st kenarin altinda maksimum 20 mm).
m Vidali kapagi akis kabinin Ustiine vidalayin.

Tabanca i¢ basincin uyarlanmasi

" li] | Bilgi!

Ayar seceneklerinde [3-2], [3-3] ve [3-4] hava mikrometresi [1-5] tam
acik olmaldir (dikey konum).

" li] | Bilgi!

Tabanca i¢ basinci en dogru olarak SATA adam 2 ile ayarlanabilir [3-1].

" li] [Bilgit

Eger gereken tabanca giris basincina ulasiimaz ise, basingli hava sebe-
kesindeki basing yukseltilmelidir.

Cok yuksek bir giris hava basinci gok yiksek cekme kuvvetlerine yol
acar.
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m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Tabanca giris basincini asagidaki ayar segeneklerinden [3-1], [3-2],
[3-3] ila [3-4] birine gbre ayarlayin. Maksimum tabanca giris basincina
dikkat edin (bkz. B6lim 7).

m Tetik kabzasini baslangi¢ pozisyonuna getirin.

Malzeme miktarinin ayarlanmasi

_li] [Bilgit
Malzeme miktari ayari tam acikken boya memesi ve boya ignesi asin-

masi en dusuk seviyededir. Meme buyukligun(, puskirtme maddesine
ve calisma hizina bagl olarak segin.

Malzeme miktari ve dolayisiyla igne stroku, ayar vidasi tUzerinden Resim-
ler [4-1], [4-2], [4-3] ve [4-4] geredince kademesiz olarak ayarlanabilir.
m Karsi somunu [1-4] ¢dzln.

m Tetik kabzasini [1-11] tamamen ¢ekin.

m Ayar vidasinda [1-3] malzeme miktarini ayarlayin.

m Karsi somunu elle sikin.

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi
Piskirtme huzmesi dairesel/genis huzme ayari [1-2] yardimiyla kade-
mesiz olarak dairesel bir huzme elde edilene kadar ayarlanabilir.
m Dairesel ve genis huzme ayarini [1-2] gevirerek puskirtme huzmesini
ayarlayin.
m Saga dondirme [5-2] — Dairesel huzme
m Sola déndirme [5-1] — Genis huzme

Boyama isleminin baslatiimasi

m PUskirtme mesafesine girin (bkz. B6Iim 7).

m Tetik kabzasini tamamen ¢ekin [6-2] ve boyama tabancasini 90° boya-
ma ylzeyine [6-1] géturun.

m PuUskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.

m Tetik kabzasini [1-11] geriye dogdru ¢ekin ve boyama islemini baslatin.
Malzeme miktarini ve pliskirtme huzmesini gerekirse tekrar ayarlayin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Tetik kabzasini [1-11] baslangi¢ pozisyonuna getirin.

m Boyama islemi sona erdirildiginde, piskirtme havasini kesin ve akis
kabini [1-16] bosaltin. Bakim ve depolama ile ilgili bilgileri dikkate alin
(bkz. Bélum 11).
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10. Bakim ve onarim

A 3 | uyan!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basing¢l hava sebekesine baglanti varken yapilan bakim calismalari
sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir ve malzeme fiskirabilir.
— TUm bakim calismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ayirin.

A | i DANGER BRUAVETHI

Keskin kenarlar nedeniyle yaralanma tehlikesi

Meme setindeki montaj ¢galismalari esnasinda keskin kenarlar nedeniyle

yaralanma tehlikesi mevcuttur.

— s eldivenleri giyin.

— SATA ¢ekme aletini her zaman vicuttan uzak tutarak kullanin.

Asagidaki bélimde boyama tabancasinin bakimi ve onarimi

anlatilmistir. Bakim ve onarim ¢alismalari sadece egitimli

uzman personel tarafindan uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim ¢alismalarindan énce basin¢h hava baglantisina
[1-8] basin¢l hava beslemesini kesin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bolim 16).

10.1. Meme setinin degistiriimesi

/N Dikkat!

Yanlis montajdan dolayi hasar olusumu

Boya memesinin ve boya ignesinin yanlis bir montaj sirasi nedeniyle
bunlar hasar gérebilir.

— Montaj sirasina mutlaka uyun. Boya memesini asla gerilim altinda
bulunan bir boya ignesine vidalamayin.

Meme seti test edilmis bir hava memesi [7-1], boya memesi [7-2] ve boya
ignesi [7-3] kombinasyonundan olusmaktadir. Meme setini komple degis-
tirin.

Meme setinin demontaji

m Karsi somunu [1-4] ¢dzln.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yayi ve boya ignesini [7-3] ¢ikarin.
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m Hava memesini [7-1] sokun.
m Universal anahtarla boya memesini [7-2] tabanca gévdesinden soékin.

Meme setinin montaji

m Boya memesini [7-5] Universal anahtarla tabanca gbvdesine vidalayin
ve bir 14 Nm sikma torkuyla sikin.

m Hava memesini [7-4] tabanca govdesine vidalayin.

m Boya ignesini ve yayi [7-6] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 9.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

10.2. Hava dagitim bileziginin degistirilmesi

[ i] |Bilgi!
Hava dagitim ringini s6ktiikten sonra boyama tabancasindaki sizdir-

mazlik ylizeyini kontrol edin. Hasar durumunda SATA musteri hizmetleri
bolimiine basvurun (adres igin bkz. bolim 16).

Hava dagitim bileziginin demontaji

m Meme setini sokiin (bkz. Bélim 10.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢ekme aleti [8-1] ile ¢ekip ¢ikarin.

m Conta ylzeyini [8-2] kirlenme bakimindan kontrol edin, gerektiginde
temizleyin.

Hava dagitim bileziginin montaj

m Hava dagitim bilezigini yerlestirin. Hava dagitim bileziginin mili [8-3] o
sirada uygun sekilde hizalanmis olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bigcimde bastirin.

m Meme setini monte edin (bkz. B6lim 10.1).

Montajdan sonra Bélim 9.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

10.3. Boya ignesi contasinin degistirilmesi

Bu degisiklik, kendinden ayarli boya ignesi kutusundan malzeme ¢iktigin-
da gereklidir.

Boya ignesi contasinin sékilmesi

m Karsi somunu [1-4] ¢6zin.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokiin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] ¢ikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] sokin.

m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gbévdesinden sokiin.

Boya ignesi contasinin montaji
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m Boya ignesi contasini [9-3] tabanca gdvdesine vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gbvdesine vidalayin.
Montajdan sonra Bélim 9.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

10.4. Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin
degistiriimesi

A\ ZrEm | Uyar!

Cozulen hava mikrometresinden dolay! yaralanma tehlikesi
Hava mikrometresi, kilitteme vidasi sikiimadiginda kontrolsiiz olarak
boyama tabancasindan firlayabilir.

— Hava mikrometresinin kilitleme vidasinin tam oturup oturmadigini
kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tetik kabzasi galistiriimadiginda hava memesinde veya hava
mikrometresinden hava ¢ikarsa degisim gereklidir.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin sékilmesi
m Kilitleme vidasini [10-1] tabanca govdesinden sokiin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca g6vdesinden disari ¢ekin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu ¢ikarin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.

Hava pistonu, hava pistonu yayi ve hava mikrometresinin montaji

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yag: (# 48173) suriin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] tabanca govdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 9.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

10.5. Kendinden ayarh contanin (hava tarafinda) degistirilmesi
Tetik kabzasinda hava ¢iktiginda degisim gereklidir.

Kendinden ayarli contanin sékilmesi

m Karsi somunu [1-4] ¢6zln.

m Karsi somunla ayar vidasini [1-3] tabanca gévdesinden sokun.
m Yayi ve boya ignesini [9-1] ¢cikarin.

m Tetik kabzasini [9-2] s6kiln.

m Kilitleme vidasini [10-1] tabanca govdesinden sokin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gbévdesinden disari ¢ekin.
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m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonunu g¢ikarin.
m Hava pistonu gubugunu [10-3] ¢ikarin.
m Kendinden ayarli contayi [10-2] tabanca gbévdesinden sokiin.

Kendinden ayarli contanin montaji

m Kendinden ayarli contayi [10-2] vidalayin.

m Hava pistonu gubugunu [10-3] dogru konumda yerlestirin.

m Hava pistonu yayi [10-5] ile hava pistonuna ve hava mikrometresine
[10-4] SATA tabanca yag: (# 48173) suriin ve yerlestirin.

m Hava mikrometresini [10-4] tabanca gévdesinin igine itin.

m Kilitteme vidasini [10-1] vidalayin.

m Tetik kabzasini [9-2] monte edin.

m Yay! ve boya ignesini [9-1] yerlestirin.

m Ayar vidasini [1-3] karsi somun [1-4] ile tabanca gdvdesine vidalayin.

Montajdan sonra Bélim 9.2 uyarinca malzeme miktarini ayarlayin.

10.6. Dairesel/genis huzme ayarinin milinin degistirilmesi
Dairesel/genis huzme ayarinda hava ¢iktiginda veya puskurtme huzme-
sinin ayarlanmasi artik miimkin olmadiginda degisim gereklidir.

Milin demontaiji

m GOomme basli vidayi [11-2] gevirerek ¢ikarin.

m Tirtilh digmeyi [11-3] ¢ekip ¢ikarin.

m SATA Universal anahtarla mili [11-4] tabanca gdvdesinden sokin.

Milin montaj

m SATA (niversal anahtarla mili [11-4] tabanca gbvdesine vidalayin.

m Tirtilh digmeyi [11-3] yerlestirin.

m GoOmme basl vidayi [11-2] Loctite 242 ile i1slatin [11-1] ve el sikii§inda
vidalayin.

11. Bakim ve saklama

Boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin tGrintin dikkatle kullanil-

masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir.

m Boyama tabancasini kuru bir yerde depolayin.

m Boyama tabancasini her kullanimdan sonra ve her malzeme degisimin-
den dnce temizleyin.
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/N Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Boyama tabancasinin temizligi icin agresif temizlik maddelerinin kullanil-
masindan dolayi tabanca zarar gorebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6—8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

/N Dikkat!

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Co6zicl veya temizlik maddelerinin icine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, boyama tabancasina hasar verebilir.

— Boyama tabancasini ¢6zlicl veya temizlik maddelerinin icine koyma-
yiniz.

— Boyama tabancasini bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

— Sadece SATA tarafindan 6nerilen yikama makinelerini kullanin.

/N Dikkat!

Yanlis temizlik aleti nedeniyle maddi hasar olusumu

Kirlenmis delikleri asla uygunsuz cisimlerle temizlemeyin. Cok hafif ha-
sarlar dahi puskirtme resmini etkiler.

— SATA meme temizlik igneleri (# 62174) veya (# 9894) kullanin.

" i] | Bilgit

Ender durumlarda boyama tabancasinin bazi pargalarinin iyice temiz-
lenmesi igin sOkulmeleri zorunlu olabilir. Bir sékiim zorunlu olursa, sa-
dece islev bakimindan malzemeyle temas eden yapi pargalarina sinirli
olmamalidir.

m Boyama tabancasini tinerle iyice yikayin.
m Hava memesini firga veya silici ile temizleyin.
m Hareketli pargalara biraz tabanca yagi surun.

12. Arizalar

Asagida agiklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan
giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza asagida agiklanan yardim tedbirleriyle giderilemez
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ise, boyama tabancasini SATA'nin misteri hizmetlerine gdnderin (adres

icin bkz. B8lim 17).

Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

Dengesiz plskirtme
huzmesi (titresme/sic-
ratma) veya akis
kabinda hava kabar-
ciklar.

Boya memesi sikil-
madi.

Boya memesini Univer-
sal anahtarla sikin.

Hava dagitim bilezigi
hasarli veya Kirli.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
Iim 10.2).

Akis kabinda hava
kabarciklari.

Hava memesi gevsek.

Hava memesini el sikili-
ginda sikistirin.

Hava memesi ve boya
memesi arasindaki
boslukta ("hava devre-
si") kir var.

Hava devresini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 11).

Meme seti kirli.

Meme setini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 11).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. Bolim 10.1).

Akis kabindaki puis-
kiirtme maddesi gok
az.

Akis kabini doldurun
(bkz. Bolim 9.2).

Boya ignesi contasi
arizali.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. B6-
Iim 10.3).

Paskurtme sekli cok
kiiglk, egri, tek tarafli
veya ayriliyor.

Hava memesinin
delikleri boyayla tikan-
mis.

Hava memesini temiz-
leyin. Temizlik bilgile-
rine dikkat edin (bkz.
Bolim 11).

Boya memesi ucu
(boya memesi mili)
hasar gérmds.

Boya memesi ucunu
hasarlanma bakimin-
dan kontrol edin ve
gerekirse meme setini
degistirin (bkz. B6-
Iim 10.1).

TR
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Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

Dairesel/genis huzme
ayari — islevsiz, ayar
ddéndurdlebilir.

Hava dagitim bilezigi
dogru konumda degil
(mil delikte degil) veya
hasar gérmus.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bkz. Bo-
[Gm 10.2).

Dairesel/genis huzme
ayari déndurulemiyor.

Dairesel/genis huzme
ayari saat yonunun
tersine sinirlandirma-
ya ¢ok fazla déndural-
dui; tabancanin disin-
deki mil gevsektir.

Dairesel/genis huz-

me ayarini Universal
anahtarla sokin ve isler
duruma getirin veya
komple degistirin (bkz.
Bolim 10.6).

Boyama tabancasi
havayi durdurmuyor.

Hava pistonunun yu-
vasi kirlenmis.

Hava pistonunun yuva-
sini temizleyin. Temizlik
bilgilerine dikkat edin
(bkz. B6lim 11).

Hava pistonu asinmis.

Hava pistonunu ve
hava pistonu kutusunu
degistirin (bkz. B6-
Iim 10.4).

Akis kabindaki malze-
me kabarcikli.

Boya kanalinin tGze-
rinden akis kabina
dagitma havasi ge-
liyor. Boya memesi
yeterince sikilmadi.
Hava memesi tam vi-
dalanmadi; hava dev-
resi tikali, yuva arizali
veya meme elemani
hasarli.

Parcalari sikistirin, te-
mizleyin veya degistirin.

Hava memesi disinde,
malzeme kanalinda
(kap baglantisi) veya
boyama tabancasi
gbévdesinde korozyon.

Temizlik sivisi (sulu)
tabancada fazla uzun
sureyle kaliyor.

Uygunsuz temizlik
sivilari kullanildi.

Tabanca gévdesinin
degistiriimesini sagla-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 11).
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Ariza

SEBEPLER

COzUM ONERILERI

Boya ignesi contasinin
arkasindan puskirtme
maddesi siziyor.

Boya ignesi contasi
arizal veya yok.

Boya ignesi contasini
degistirin (bkz. B6-
Iim 10.3).

Boya ignesi hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. Bolim 10.1).

Boya ignesi kirli.

Boya ignesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
I0m 11).

Boyama tabancasi
boya memesi ucun-
dan damlatiyor ("boya
memesi mili").

Boya ignesi ucu ve
boya memesi arasin-
da yabanci cisim var.

Boya ignesi ucunu ve
boya memesini temizle-
yin. Temizlik bilgilerine
dikkat edin (bkz. B6-
Iim 11).

Meme seti hasarli.

Meme setini degistirin
(bkz. Bolim 10.1).

13. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénistirilebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre icin zararlari 6nlemek i¢in piskurtme mad-

desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan

talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!

14. Misteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.

15. Aksesuar

Uriin No. |Tanim Adet
3988 Boya elegi 10 adet
6981 Cabuk baglanti rakoru nipeli G%" (disi vida disi) |5 ad.
27771 Hava mikrometresi 0—845 ile manometre 1 ad.
64030 SATA temizlik seti 1 set
53090 Hava hortumu 1 ad.
48173 Yiksek performans gresi 1 ad.
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16. Yedek parga

Uriin No. |Tanim Adet
1826 Damla kilidi, 0,6 | plastik kap i¢in 4 ad.
3988 Boya elegi 10 adet
6395 CCS klips (yesil, mavi, kirmizi, siyah) 4 ad.
9050 Takim seti 1 set
15438 Boya ignesi contasi 1 ad.
16162 Doner mafsal G%4" (erkek vida disi) 1 ad.
27243 0,6 | QCC hizli degistirme akis kabi (plastik) 1 ad.
49395 Vidali kapak, 0,6 | plastik kap igin 1 ad.
76018 Boya elegi 100 ad.
76026 Boya elegi 500 ad.
89771 Dairesel/genis huzme ayari igin mil 1 ad.
91959 Hava pistonu gubugu 1 ad.
1011353 |Tetik kabzas! seti 1 ad.
1011361 |Kabza makarasi 1 set
133934 Dairesel/genis huzme ayari mili igin conta 3 ad.
133942 Conta tutucu (hava tarafi) 1 ad.
133959 Boya ignesi ve hava pistonu yayi 3 ad.
1011379 [SATA hava mikrometresi igin kilitleme vidasi 3 ad.
133983 Hava baglantisi 1 ad.
133991 Hava pistonu basi 3 ad.
1011387 |Kontra somunlu malzeme miktari ayari 1 ad.
1011395 |[Hava mikrometresi 1 ad.
1011486 [Tirtill digme ve vida 1 ad.
140582 Boya memesi icin conta elemanlari 5 ad.
143230 Hava dagitim bilezigi 3 ad.

O Onarim setinde (# 1011527) dahil

[ Hava pistonu servis Unitesinde (# 92759) dahil

(@) Conta setinde (# 136960) dahil
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